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O DESAFIO DE PRODUZIR ALUMINIO
COM EXCELENCIA E QUALIDADE

A empresa foi criada nos meados de 1962 com o nome de Recupmat IndUstria e

Comércio Ltda. Naquela época suas atividades eram focadas no desenvolvimento de

reaproveitamento e comercializacdo de metais ndo ferrosos.

Em Janeiro de 2005 foi fundada a Metalfort, sob o nome de Metalfort Reciclagem

Metais Ltda, com sua drea de atuacao voltada a fabricacdo de ligas de aluminio, desta

forma contribuindo com meio ambiente e com qualidade de vida. Sua drea de utilizaco

é voltada para empresas de diversos segmentos,como as industrias metaldrgicas,

siderurgicas e automobilisticas.

QUALIDADE COMPROVADA

O Primeiro semestre de 2008 foi marcado
por mudancas. A principal mudanca

foi a conquista da certificacao do SGQ
com a ISO 9001:2000, certificada pela
BVQI, a empresa também promoveu

uma reformulacdo em seu planejamento
estratégico, adotando modelos
administrativos de negdcios, definindo

objetivos e estratégias individuais para
os indicadores dos processos.

Meio Ambiente

Através de um sistema
de exaustdo diferenciado
e eficiente, a Metalfort
consegue reduzir
significativamente a
emissdo de poluentes
gerados pela queima

dos metais e que entram
em contato com o meio
ambiente, colaborando
assim com o nosso futuro
e o do planeta.

Forno Zamac 4TN

> Forno rotativo com
cobertura de sal que gera
um aproveitamento de
até 85% de material
e pouca geracdo de
borra de aluminio.



Nosso PROCESsO  Um diferencial do aluminio, a reciclabilidade sem perda de propriedades fisico/quimicas, torna
o metal uma excelente escolha, principalmente para as embalagens de bebidas carbonatadas

(refrigerantes, cervejas, etc.). O processo de reciclagem, além de colaborar com a preservacao
ambiental, tem na economia de energia uma das suas maiores vantagens - utiliza apenas
5% da energia necessaria para a produgéo do metal primério a partir do minério.

O processo industrial de reaproveitamento da sucata do aluminio obedece as seguintes etapas:

Ap6s a compra, consumo e descarte
é feita a coleta e triagem do material
para reciclagem.

A PROCESSO DE 2. Os materiais sdo classificados por tipos e alocados
g - RECICLAGEM em uma area especifica, onde aguardam o seu
; carregamento no forno de fusdo.

S3o produzidas ligas de aluminio que serdo
comercializadas para as industrias
fabricarem novos produtos.

INOVACAO  FDU, equipamento projetado para purificagdo do aluminio e suas ligas. O sistema opera pela
introducdo de gés inerte, através de um eixo e rotor giratério, que produz uma nuvem de

micro-bolhas de gés, reduzindo o hidrogénio e arrastando as inclusbes em suspensao para
a superficie do banho, onde serdo removidas no processo de escorificagao.

LABORATORIO QUIMICO  Empresa com infra-estrutura dentro dos padroes nacionais
METALURGICO 055y laboratério interno para andlise fisico/quimica das ligas

de aluminio que s&o fornecidas aos nossos clientes. Aparelho

moderno com todo sistema de calibracdo externo e interno
com padrdes internacionais rastreaveis.




RESPONSABILIDADE SOCIAL  Pelo seu valor de mercado, a sucata de aluminio permite a geracdo de renda para
milhares de brasileiros envolvidos na coleta. S&o trabalhadores que participam no

primeiro passo do processo de reciclagem e com os valores adquiridos com seu
trabalho, quando n&o sustentam, ajudam a completar o orcamento familiar.

Desta forma, a reciclagem do aluminio gera beneficios para o pais e 0 meio ambiente,
além de ser menos custoso de se obter em relagdo a produgdo por mineracao.

Obedecendo a processos altamente técnicos, dispomos de nosso produto final

na forma de lingote de formato padréo.
e Lingote peso de 7,5 KG, para ligas de aluminio.
e Lingote peso de 5,0 KG, para ligas de Zamac.

Especificacdes:

Atendendo aos mais exigentes clientes contamos com os melhores recursos e infra-estruturas
e as mais variadas normas nacionais e internacionais como: SAE; DIN; UNE; ASTM; ABNT.
Através de um departamento de desenvolvimento, temos também condicdes de atender
as especificagéeé internas, de acordo com a necessidade técnica do cliente.

Para atender a nomenclatura de mercado é usado como forma padréo a norma SAE como:

SAE 305 - SAE 305C SAE 306 - SAE 326 SAE 309 - SAE 323
SAE 329 - SAE 332 SAE 303 - SAE 359
ZAMAC 2 - ZAMAC 3 -ZAMAC 4 - ZAMAC 5

TABELA COM ALGUNS EXEMPLOS DE LIGAS DE ALUMINIO ESPECIFICADAS PELA SAE E SUA EQUIVALENCIA
As ESPECIFICADAS PELA ALUMINIUM ASSOCIATION (AA) DIN, PRODUZIDAS PELA METALFORT

ES 220 | SPM 150 | 92-108 | 05 | 015-035 | 05 038 025 035
35 430 | S.PM 45-60 | 080 056 05 0.05 0.25 05 025 035
4‘,,?? g 295.0 s 150 10 40-50 035 0.03 035 025 0.05 0.15
[39 ] 2020 | S.PM 0.70 10 35-45 035 12-18 025 17-23 | 035 025 0.05 0.15
| 303 | ENACAISITICU2(Fe) | 3840 D 105-12 | 130 | 30-45 05 0.10 050 30 (b) 035 05
304 | 4430 D 45-60 | 20 056 035 0.10 050 0.50 0.15 025
| 305 | ENACAISI2Cul(Fe) | A413.0 D 110-130 | 13 06 035 0.10 050 050 0.15 025
| 306 | ENACAISI9Cu3(Fe)(Zn) | A380.0 D 75-95 13 3.0-4.0 050 0.10 050 30 (b) 0.35 05
| 308 380.0 D 75-95 20 3.0-4.0 050 0.10 050 30 () 035 05
| 309 | ENACAISi1OMg(Cy) | A360.0 D 90-100 | 050 0.60 035 | 0.40-0.60 050 0.50 0.15 025
310 D712.0 S 0.25 0.50 0.25 0.1 05-065 | 04-06 50-65 | 0.15-65 0.05 02
311 7050 | S.PM 0.20 0.80 0.20 04-05 | 14-18 | 02-04 27-33 | 025 0.05
312 T 7070 | spm 0.20 0.80 020 04-05 | 18-24 | 02-04 40-45 | 025 0.05
a3 A712.0 s 0.15 050 | 035-065 | 005 06-08 60-70 | 025 0.05 0.15
314 7120 PM 035 140 | 035-065 | 005 | 025-0.45 60-7.0 | 025 0.05 0.15
315 7130 | S.PM 0.25 10 0.4-1.0 06 02-05 035 015 | 70-80 | 025 0.10 0.25
320 5140 s 035 05 0.15 035 35-45 0.15 0.25 0.05 0.15
321 | ENACAISIT2CuNiMg | A332.0 PM 11-125 | 130 | 05-15 035 07-13 20-30 | 035 0.25 0.05
322 350 | SPM_ | 45-55 | 08@) | 10-15 | 05@) | 04-06 | 025 035 0.5 005 | 05
1323 ENACAISIIMg 3560 | S.PM 65-75 | 060 025 035 02-04 035 0.25 0.05 0.15
324 5200 s 0.25 030 025 015 | 95-106 0.15 025 0.05 0.15
326 | 3190 S.PM 55-65 10 30-40 050 0.10 035 1.0 0.25 05
327 3280 s 7.0-86 10 10-20 | 02-06 | 02-06 035 025 15 0.25 05
329 ENACAISSCu4 | B319.0 | S.PM 55-65 | 120 | 30-40 0.80 0.1-05 05 10 0.25 05
331 3331 PM 80-100 | 10 3.0-40 050 | 0.05-05 05 10 0.25 05
332 F332.0 PM 85-105 | 120 | 20-40 050 05-15 05 10 0.25 05
334 330.0 PM | 11.0-130 | 120 | 15-30 0.50 05-15 05-15 10 025 05
335 3550 | S.PM 45-55 | 020 | 10-15 0.10 04-06 1.10 0.20 0.05 0.15
336 A3560 | S.PM 65-75 | 020 0.20 010 | 025-045 0.10 0.20 0.05 0.15
380 B295.0 PM 25-35 12 35-45 050 0.10 035 10 0.25 050
382() 2010 | S.PM 0.10 015 | 40-52 | 02-05 | 0.15-055 015-025 0.05 0.10
383 383.0 D 95-115 | 130 | 20-30 050 0.10 030 30 0.15 050
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